九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司

RH真空精炼炉等项目让售公告

九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司拟对以下项目进行让售，欢迎符合招标条件的单位踊跃参与投标。

具体让售明细如下：

	序号
	项目名称
	
联系人

	1
	铁水罐车、铁水罐
	黄工：18870590353

张明：18007083775

甘工：18870217687

	2
	120吨区域精炼炉
	

	3
	RH真空精炼炉
	


一、原国丰钢铁各产线清单
二、各条产线简介    
（一）铁水罐车、铁水罐

现场主要是140T的铁水罐、80T的铁水罐及对应的铁水罐车，分批外售或者整体外售都可。

（二）120吨区域精炼炉简介

设备成套单位为西安桃园冶金设备工程有限公司，设备投产时间为2009年3月，中冶天工建设有限公司承建。该套设备主要优点：

1、作业率高、升温速度快、精炼钢品种多、运行可靠、工艺指标先进。

2、机械设备、液压系统、电气设备、计算机控制系统以及配套设备都达到了业界领先水平。其电弧功率大，而且三相平衡，实现最佳功率控制；吹氩搅拌氩气压力和流量根据冶炼钢种及工艺随机调整；设备结构及布置紧凑和合理。

3、主要技术参数如下：


冶炼周期～33min，钢包最大钢量 132t(钢液上净空600mm)钢包平均钢水量130t。  

	序号
	名   称
	单 位
	参 数
	备 注

	1
	钢

包
	钢包工程容量
	t
	120
	Min.90, Max.140  

	
	
	自由空间高度
	mm
	900
	120t钢液面

	
	
	钢包壳上口直径
	mm
	3560
	

	
	
	钢包总高度
	mm
	4560
	

	
	
	钢包耳轴中心距
	mm
	4400
	

	2
	钢

包

车
	行走速度
	m/min
	3-25
	

	
	
	定位精度
	mm
	±10
	

	
	
	额定载重量
	t
	230
	

	
	
	驱动方式
	
	机械式
	交流变频调速

	3
	加

热

装

置
	电极直径
	mm
	Ф450
	UHP石墨电极

	
	
	电极分布园直径
	mm
	≤Ф750
	

	
	
	电极最大行程
	mm
	2800
	

	
	
	电极升/降速度
	m/min
	4.5/3（5）/（4.5）
	自动/手动 

	4
	钢水升温速率
	℃/min
	5．0
	

	5
	精

炼

炉

变

压

器
	额定容量
	MVA
	21
	

	
	
	一次电压
	KV
	35
	

	
	
	二次电压
	V
	360-323-260
	11级（前5级恒功率，后6级恒电流）

	
	
	二次额定电流
	KA
	37.5
	

	
	
	调压方式
	
	
	ABB有载调压

	
	
	冷却方式
	
	
	强迫油循环水冷

	
	
	出线方式
	
	
	内封侧出线

	6
	短网阻抗
	阻抗
	mΩ
	≤2.5
	

	
	
	三相不平衡系数
	%
	≤3.9
	

	7
	液

压

系

统
	工作压力
	MPa
	～12
	

	
	
	事故工作压力
	MPa
	8.0
	

	
	
	工作介质
	
	水-乙二醇
	

	
	
	电极升降调节
	
	比例阀控制
	

	
	
	油箱容积
	M3
	～3.0
	

	
	
	油箱材质
	
	不锈钢

（1Cr18Ni9Ti）
	耐腐蚀

	8
	氩

气

系

统
	供气压力
	MPa
	～1.2
	

	
	
	工作压力
	MPa
	0.45-1.0
	

	
	
	氩气纯度
	％
	99.99
	

	
	
	最大耗量
	NL/min
	600×1.5
	

	9
	冷却水系统
	进水压力
	MPa
	0.4-0.6
	

	
	
	回水压力
	MPa
	0.2-0.3
	

	
	
	耗量
	m3/h
	～320
	

	
	
	进/回水温度
	℃
	≤35/55
	

	10


	加热炉盖
	提升高度
	mm
	～600
	有效高度400mm

	
	
	裙边高度
	mm
	～200
	

	
	
	炉内气氛
	Pa
	20～50
	

	11
	气动系统
	压力
	Mpa
	0.4～0.6
	

	
	
	耗量
	Nm3/min
	1.5
	

	12
	合金加料装置
	料仓数量
	
	12
	 

	
	
	料仓容积
	m3
	8×6 m3+4×10m3
	 

	
	
	给料方式
	
	振动给料
	 

	
	
	受料斗容积
	m3
	1.5
	

	13
	炉盖排烟除尘
	烟气捕捉率
	％
	≥95
	粘渣高度＜100mm

	
	
	最大风量
	m3/h
	～130000
	出口温度≤185℃


（三）RH真空精炼炉简介

唐山国丰钢铁有限公司RH真空精炼炉为德国SMS公司制造。2008年7月建设，2009年5月投产，生产能力为年产137.5 万吨钢水。

1.主要设备参数如下：

	炉容积: 

最小: 

公称:

最大: 
	120 t

125 t 

140 t 

	2.生产能力如下：

每个冶炼装置的出钢时间平均: 26分钟
	

	日总计炉次: 
	36 

	年净工作日: 
	300 

	钢水的生产能力: 

日: 

年: 
	4,750 t

1,375,000 t 

	RH 处理设备用钢包的自由空间: 
	

	最小: 
	300 毫米 

	Si-钢种的最小:
	600毫米

	最大: 
	1,000毫米

	钢包的主要尺寸: 
	

	耳轴的尺寸: 
	4,400毫米


3.主要生产品种 

	组号
	钢种组
	典型的钢种
	 [ 吨/年 ]

一期           
	份额 [ % ]

	1 
	硅钢 
	50W470 – 50W1550
	137,500 
	10 

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	2 
	低碳结构钢
	SPHC, SPHD, SPHE
	345,000 
	25 

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	3 
	结构钢
	SS330 – SS540,
	345,000 
	25 

	
	
	SM400 – SM520
	
	

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	4 
	汽车结构钢 
	SAPH310 – SAPH440
	137,000 
	10 

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	5 
	锅炉和压力容器钢
	20R, 20g, 16MnR, 16Mng

 (GB 标准)
	68,000 
	5 

	6 
	桥梁钢
	16Mnq, 14MnNbq

(GB 标准)
	68,000 
	5 

	7 
	管线钢
	X42 – X60

(API 标准)
	68,000 
	5 

	
	总计
	
	1,168,500 
	100.0 


双工位RH 设备配备有顶枪系统、4个真空级的蒸汽喷射真空泵；抽吸能力：  0.67mbar 550kg/h   气体

              80mbar  3200kg/h  气体

4.主要设备如下：

喷枪移动装置 2套、钢包车 2台、钢车升降系统（2套）、喷补车 2台、喷补机 2台 、顶升液压站 1套、热弯管运输车 2台、浸渍管更换车2台、修砌小车台、浸渍管烘烤装置1套、热弯管烘烤装置1套、真空罐预热装置2套、蒸汽喷射真空泵4个、皮带机5套、空投料装置(双工位)套、循环水泵3台套。

九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司

                 公告时间：2022年2月7日
