九江萍钢钢铁有限公司
气密箱等修复项目招标公告
招标编号：JG/ZB/SL2022-WWLH016

九江萍钢钢铁有限公司拟对以下项目进行公开招标，欢迎符合招标条件的单位踊跃参与投标。
一、招标项目内容、技术要求、招标数量、计划招标时间等
（一）招标项目内容:气密箱等修复。 

（二）项目名称、型号、数量、修复内容及要求：
	序号
	标的物名称
	型号
	数量
	标的物的修复内容及要求

	1
	气密箱修复
	SP-CTG-BJ2
(1080高炉）
	1套
	1、气密箱壳体修复。2、差动减速机组件修复。3、倾动减速机组件修复。4、中间筒体整体更换包括:（波纹管,内衬套，中心喉管，水冷管，中间筒体本体）。5、传动机构部件更换。6、底部盖板及迷宫环更换。7、大齿圈修复。8、吊架修复。9、旋转体更换。10、冷却水管更换。11、底板隔热层更换。12、密封件更换。13、干油分配器更换。14、倾动角度偏差±1°，试水压力：1Mpa，试压时间：15分钟，压降：不超过0.01Mpa。

	2
	上密封阀修复
	SP-CB02
	1套
	1.对阀板、阀座进行更换。2.对上密封阀轴套进行更换。3.对上密封阀轴套密封件进行更换。4.对各润滑点进行疏通保证润滑脂能渗入。5.对上密封阀本体磨损部位进行修复。 6.修复后在12MPA压力试压阀板开关灵活、无卡阻；阀板、阀座更换后保证密封性。7.杠杆体更换。8.对上密轴进行修复。9.上密油缸进行更换。

	3
	挡料阀修复
	SP-CB01
	1套
	1.对阀板和衬套进行更换。2.对阀体油管和接头进行更换。3.对干油分配器进行更换。4.对阀体腐蚀部位进行焊接修复。5.对传动部位磨损轴套进行更换；6.挡料阀本体进行焊接修复。7.修复后在12MPA压力试压阀板开关灵活、无卡阻；油管无堵塞，接头需包扎好。8.更换挡料阀衬板。9.锥形斗进行修复；10.驱动臂进行更换。11.对半轴装配进行修复。12.挡料阀油缸进行更换。

	4
	下密封阀
	SP-M400
	1套
	1.对下密封阀箱的阀板，阀座进行更换。2.对下密封阀箱轴和轴套进行更换。3.对下密封阀箱轴套密封件进行更换。4.对各润滑点进行疏通保证润滑脂能渗入。5.对下密封阀本体磨损部位进行修复。6.更换料流调节阀阀板、内衬。7.对料流调节阀阀体腐蚀部位进行修复。8.修复后在配套油缸下试车，下密封阀箱和料流调节阀开关灵活无卡阻，各油路点保证润滑脂能渗入。9.对下密封阀和料流调节阀油缸进行更换


	序号
	标的物名称
	型号
	数量
	标的物的修复内容及要求

	5
	下阀箱修复
	Z1125-509
	1件
	1.下阀箱解体，清理内外部残渣。2.更换插入漏斗及内套；3.更换料流调节阀弧型阀体及衬板。4.更换下密封阀阀盖、阀座以及密封胶圈。5.更换料流调节阀阀体传动连杆的前后驱动臂轴承、铰接点销轴、铜瓦以及连接螺栓。6.更换下密封阀驱动连杆各铰接点销轴、铜瓦以及驱动臂滚动轴承。7.更换下密封阀倾动油缸、旋转油缸，料流调节阀油缸及相应连接件、密封件，油缸接头要做防脱落措施。8.更换内部干油润滑管路。9.组装、调试，外壳刷防锈漆。10.配带下阀箱上下法兰螺栓及阀箱干油管接头等。11.各种连接螺栓紧固，各油口、油管接头处密封无漏油现象，各干油润滑管路畅通并加油。12.试车时，下料闸、下密封阀开、关到位，下密封阀阀板与阀盖对中无偏斜现象，阀板胶圈与阀座密封无漏气。13.设备试车时无卡阻、无异响、平稳。14.更换下来的备件返回招标单位。

	6
	上料闸修复
	Z1111-2009
	1件
	1.上料闸解体，清理内外残渣。2.更换所有衬板，本体磨损修复。3.更换上料闸传动机构、驱动连杆所有轴承、销轴、铜套。4.更换上料闸油缸。5.更换所有干油润滑管路及分配器。6.配带上料闸法兰螺栓及阀箱干油管接头等。7.衬板螺栓紧固，衬板之间缝隙应小于3mm。8.各油口、油管接头处密封无漏油现象，各干油润滑管路畅通并加油。9.修复后上料闸运行无卡阻、无异响、平稳。10.更换下来的备件返回招标单位。

	7
	上密封阀修复
	Z1113A-202
	1件
	1.上密封阀解体，清理油污杂质。2.倾动油缸、旋转油缸活塞杆更换，所有密封件更换。3.更换上密封阀内所有密封件。4.对杠杆、转臂、传动连杆、铰接点进行清洗修复，更换轴承、销轴、铜瓦。5.更换所有干油润滑管路、分配器。6.更换所有轴承。7.其余进行常规检查、修复。8.修复后各干油润滑管路畅通并加油。9.修复后试车无卡阻、无异响、运行平稳，密封良好无泄漏。10.更换下来的备件返回招标单位。


（三）计划招标时间：2022年9月26日。
（四）报名截止时间：2022年9月23日。
（五）中标后合同签订完成期限：20天内。
（六）修复周期：设备从招标单位出厂当日起120天内修复完成并返回招标单位。 

（七）合同实施期：单次。
二、资质要求
（一）公司具有独立法人资格。
（二）具有独立法人资格的生产厂家或修理厂家。
三、意向投标人提交的资格证明文件
（一）资质材料（加盖报名单位公章）
1.最新年检有效的企业法人营业执照副本复印件。
2.法定代表人资格证明（需载明身份证号码）、代理人身份证复印件及法人授权委托书原件。
3.企业介绍，便于对其资质进行审查。
4.投标单位开票信息。
5.开户许可证复印件。
6.近三年1000立方以上高炉气密箱修复业绩合同两份。（上述资料需加盖报名单位公章）
（二）提交时间：报名时提交。
（三）提交方式：书面、电子邮件（邮箱地址：jiugang1367@163.com）。
四、投标方式
招标单位对意向投标单位提交的资质材料进行审查，向审查合格单位发出招标邀请函（说明书），接到招标邀请函（说明书）的单位请按邀请函（说明书）要求时间交纳相应投标保证金100000元、招标服务费500元。招标结束后，中标单位的投标保证金自动转为履约保证金，不足部分应予以补齐，未中标单位的投标保证金在宣标后十五个工作日内一次性返还（不计息）。
五、招标方信息
（一）单位名称：九江萍钢钢铁有限公司。
（二）联系地址：江西省九江市湖口高新技术产业园区九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司；邮编：332500。
（三）联系人：李工 ；18870212368。                   

（四）法务监审部电话：0792-6327149；电子邮箱地址：Jgjianshenbu@126.com。
九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司
公告时间：2022年9月8日
