九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司1#及2#1450薄板轧线整体、板坯连铸机整体让售招标公告

九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司拟对以下项目进行公开让售招标，欢迎符合招标条件的单位踊跃参与投标。

一、招标项目内容：

（一）让售项目名称：1#1450薄板轧线整体、2#1450薄板轧线整体、1#2#板坯连铸机整体让售。

（二）其他：

1.设备简介：原唐山国丰1#1450薄板轧线于2006年1月投产，投资约18亿元，年产200万吨热轧带钢钢卷。使用板坯（厚度135mm）×（宽度600～1300mm）×（定尺坯长9000～15600mm），板坯最大单重21吨，主要生产镀锌板、超深冲板、结构钢、无取向硅钢、低碳钢、汽车大梁用钢、510L管线钢等品种，加热炉由北京北岛设计建设，中冶华天进行升级改造；从粗轧除鳞机至钢卷运输线由DANIELI工艺技术总负责，二重分包设备设计和制造；传动及自控由西门子总包；该线轧机电机、液压设备全部为进口。

唐山国丰2#1450薄板轧线于2008年8月投产，投资约19亿元，年产300万吨热轧带钢钢卷。使用板坯（厚度180mm）×（宽度700～1300mm）×（定尺坯长6000～12700mm），板坯最大单重23吨，轧线主要设备组成有：蓄热式步进加热炉、粗轧前高压水除鳞装置、立辊轧机、四辊粗轧机、废品推出装置、热卷箱、切头尾飞剪、精轧前高压水除鳞装置、F1～F7精轧机组、层流冷却装置、地下卷取机、卸卷小车、步进运输机、钢卷检查线等。另设置有测厚仪、测宽仪、凸度仪、平直度仪、高温计等检测仪表，以及自动打捆机、自动打号机等设备。并配置达涅利平整线一条。其中：加热炉由北京神雾设计建设；从粗轧除鳞机至钢卷运输线和平整线由DANIELI工艺技术总负责，轧线设备由二重分包设计和制造，平整机设备由DANIEL设计和制造；传动及自控由西门子和金自天正总包；轧机电机由哈电提供；另外还有TEBULO单喷头打号机、瓦德里西磨床等进口单体设备。

1#2#板坯连铸机设备为奥钢联设计，设备制造厂家大连重工与上海精裕，2台2流连铸机，蝶式回转台，门式中包车，SMART结晶器，DynaFlax振动装置，弧半径6500mm，冶金长度23.6m，铸坯宽度范围700—1300mm，定尺长度为6000—12700mm，铸坯厚度135—180mm，拉速1.2—1.9m/min，（20.—2.5m/min，135厚度），生产能力305万吨/年，中间包为塞棒控制铸流，设事故闸板和浸入式水口快换机构。

2.交付方式：先款后货。

3.作业要求

(1)中标单位自行做好施工的安全环保防护措施，相关安全环保责任由中标单位自行协调解决，涉及到施工作业的要求必须符合国家相关安全施工要求。

(2)特种作业人员需持证上岗。

(3)特种车辆需持有有效的年检证书，排放符合国家规范要求。

(4)现场施工作业人员需购买意外伤害保险。

(5)投标单位针对较大风险危险作业需制定提交专项安全、环保方案供招标单位审核。

(6)中标单位及相关方必须遵守招标单位相关制度，否则招标单位有权对相关责任单位及责任人进行考核。

二、资质要求

（一）公司具有独立法人资格。

三、意向投标人提交的资格证明文件
（一）资质材料（加盖报名单位公章）

1.最新年检有效的企业法人营业执照副本复印件，有特殊行业要求的，也需提供特殊行业运营资质。

2.法定代表人资格证明（需载明身份证号码）、代理人身份证复印件及法人授权委托书原件。

3.投标单位或其相关方须具备《冶金施工总承包二级资质》、《安全生产许可证》。
4.制定并提交较大风险危险作业的专项安全、环保方案。
5.企业介绍，便于对其资质进行审查。

6.投标单位开票信息。

7.开户许可证复印件。

（二）提交时间：报名时提交。

（三）提交方式：书面、电子邮件主题请备注项目名称（邮箱地址：fnjgbxj@pxsteel.com ）。

四、招标单位信息

（一）单位名称：九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司。

（二）联系地址：唐山市丰南区青年路东光明路南；邮编：063300。

（三）联系人：章经理：18007086161
黄经理：18870590353
甘经理：18870217687
              张经理：18007083775

              邓经理：18870213615

              黄经理：18007087552
（四）审计监察部监督电话：18870210166；电子邮箱地址：jgjianshenbu@126.com。

             九江萍钢钢铁有限公司丰南分公司

               公告时间：2021年9月15日


