九江萍钢钢铁有限公司

棒材轧机轴承总包招标公告
招标编号：JG/ZB/SL2022-ZC003
九江萍钢钢铁有限公司拟对以下项目进行公开招标，欢迎符合招标条件的单位踊跃参与投标。
一、招标项目内容、技术要求、招标数量、计划招标时间等
（一）招标项目名称：棒材轧机轴承总包。
（二）技术要求：

中标单位不得随意修改轴承相关结构和材质，如需修改需提前向招标单位提出书面申请，经招标单位签字同意后方可按规定进行试用。
招标单位有权对投标单位进行考察，新单位或提供过试用物资且存在质量问题的单位，中标后须向招标单位提供试用物资（提供粗、中、精轧机各1个架次所需的轧机轴承），试用合格后再签订合同。若未按期提供试用物资或试用物资不合格的单位,招标单位有权取消该单位的中标资格。试用物资由中标单位免费提供，招标单位不予结算。试用时间不长于60天，试用轴承到达招标单位现场开始计算试用时间。
按《九江钢铁棒材轧机轴承总包技术协议》执行，详见附件。
（三）招标数量：209.37万吨（预计两年材产量）。
（四）计划招标时间：2022年8月17日。
（五）报名截止时间：2022年8月5日。
（六）中标后合同签订完成期限：一个月内。
（七）其他：

1.废轴承（无法使用）由招标单位处理。可以使用的次品退回投标单位。

2.由于是总承包项目，招标数量只是预计量，合同不填写数量。
3.两年标，合理低价中标。
二、资质要求

公司具有独立法人资格。
三、意向投标人提交的资格证明文件
（一）资质材料（加盖报名单位公章）:

1.最新年检的企业法人营业执照副本的复印件、银行开户许可证明材料及单位情况介绍材料。

2.法定代表人资格证明（需载明身份证号码）、法定代表人授权书原件(法定代表人参加招标的不需要)、被授权人身份证复印件。

3.提供近三年同类进口轴承的合同复印件两份。

4.投标单位开票信息及收件电子邮箱、联系人电话。

5.企业介绍，便于对其资质进行审查。
（二）提交时间：报名时提交。
（三）提交方式：书面提交或电子邮件（邮箱地址：jiugang1367@163.com）。
四、投标方式
招标单位对意向投标单位提交的资质材料进行审查，向审查合格单位发出招标邀请函（说明书），接到招标邀请函（说明书）的单位请按邀请函（说明书）要求时间交纳相应投标保证金50000元、招标服务费500元。招标结束后，中标单位的投标保证金自动转为履约保证金，不足部分应予以补齐，未中标单位的投标保证金在宣标后十五个工作日内一次性返还（不计息）。
五、招标方信息
（一）单位名称：九江萍钢钢铁有限公司。
（二）联系地址：江西省九江市湖口高新技术产业园区九江萍钢钢铁有限公司办公楼201室；邮编：332500。
（三）联系人：肖工 18870218425。
（四）电话：0792-6327255。
（五）法务监审部监督电话：袁工 18870210168；电子邮箱：Jgjianshenbu@126.com。
九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司

公告时间：2022年7月19日
九江钢铁棒材轧机轴承总包技术协议

甲方：九江萍钢钢铁有限公司

乙方：

甲乙双方在互相了解、充分信任的基础上，本着互利双赢的合作精神，就甲方棒材生产线的轧机轴承供货，达成如下技术协议：

一、轴承范围

九江钢铁棒材生产线共25架轧机（Φ360轧机18架、Φ400轧机4架、Φ520轧机3架）的全部轧机轴承。
二、轧机轴承技术要求

    (一）乙方供货主轧机轴承执行JB/T5389.1(最新标准）滚动轴承轧机用四列圆柱滚子轴承标准及相关国家标准和行业标准。

   （二）乙方供货轧机轴承必须保证供货轴承与甲方现用轴承完全互换使用，乙方负责现场测绘现有轧机轴承组件尺寸及公差，非标轴承以测绘为准。

   （三）乙方供货轧机轴承必须满足甲方现场工况条件和工艺要求，乙方必须确保轴承质量合格，如因轴承质量问题引起烧辊，造成甲方损失的，将按合同规定扣款。

   （四）乙方供货轧机轴承由乙方及时自行足额配备，乙方必须及时了解轴承的库存情况，做好应急预案，如因乙方原因造成现场库房新轴承库存数量，低于现场最低库存量，将按合同规定扣款。

   （五）由甲方提供现场备件存放仓库，乙方可自行安排人员负责管理，若乙方不安排人员则由甲方自行管理，乙方人员必须遵守甲方的各项管理规定。

   （六）乙方供货轧机轴承、内套必须有编号，编号具备唯一性，标识必须清楚耐磨。

   （七）货到甲方指定地点，甲方按照合同约定的产品名称、规格型号、数量等进行验收，但此验收不视为甲方对质量的最终认可，甲方仍可对货物质量提出异议，乙方应在收到甲方通知后五日内向甲方申请复检。若乙方轴承原因造成甲方损失的，甲方依据合同要求索赔。

   （八）乙方须对所有的乙方供货轧机轴承免费使用指导及调试。对运行中的轴承质量问题乙方接到甲方通知后，其技术人员48小时之内到达现场进行服务。

（九）甲方棒材生产线润滑方式为油脂润滑,乙方依据甲方润滑方式设计油孔，确保轴承润滑到位。甲方更换下线废轴承归甲方所有。

（十）乙方应对货物采用合适的包装或采取合适的防范措施，保证在运输过程中内外表面的清洁，并避免磕碰、划伤、锈蚀及变形等现象。

   （十一）甲方在用定位轴承为分体式结构，保持架材质ZCuZn40Pb2,内外圈、滚珠材质GCr15仅供参考，乙方可自行选用更好材质满足轴承最佳使用状态，乙方不得擅自更改甲方现用轧机轴承的材质、结构形式和尺寸，否则由此产生的一切损失由乙方承担，如乙方为提高轧机轴承使用寿命需修改轴承相关结构，需提供书面试用申请给甲方，经甲方签字同意后方可按规定试用。

本协议自签订之日起执行，未尽事宜经双方协商后解决， 协议一式四份，乙方一份、甲方三份。

乙方签名：                              甲方签名：

日期：                                  日期：  
法人代表授权委托书

九江萍钢钢铁有限公司：
______________________是中华人民共和国合法企业，法定地址：______________________。（必填）
法定代表人________特授权_______代表我公司全权办理与贵公司的业务，包括但不限于投标、签订合同、领取合同款、收货、退换货、质量异议处理等事项，并签署全部的有关文件、协议及合同，同时往来文件通过该邮箱（邮箱号：必填）接收、发送。
我公司对被授权人在办理上述事项过程中签署的一切文件均予以认可，并承担相应的法律责任，本授权书有效期：________年_____月_____日至_____年_____月____日（必填，最长2年）。
在撤销授权的书面通知之前，本授权书一直有效，被授权人签署的所有文件（在授权书有效期内签署的）不因授权的撤销而失效。
被授权人签字：_________      授权人(签章或签字)：______

身份证号：_____________      身份证号：________________
职　　务：_____________      职　　务：（董事长或总经理，不能填法人）
电　　话：_____________      电　　话：________________
 
单位名称： (公司公章、财务专用章、法人章)
签署时间：（必填）：
	被授权人身份证（正、反面）： 
	授权人身份证（正、反面）

	
	


法定代表人资格证明
单位名称： （**公司）    
单位性质： 有限责任公司（自然人投资或控股） 
地址： ************* 
成立时间：          
姓名：             
性别：     
系                   （**公司）  的法定代表人。

特此证明!
法定代表人身份证复印件
	身份证正面
	身份证反面

	
	


法定代表人签字(盖章)：                  

日       期：                  
